
3 3mm内六角扳手

a.散热夹板
    来令片

b.压片弹簧

c.夹板垫片

紧迫螺丝 橄榄头 油针

切口端

润滑脂

使用专用工具压入油针

夹环螺钉

1.从背面翻转支架外套。用双手轻轻地从背面翻转支架胶套的各端，然后缓缓地将其推下。

*油刹注油和夹器安装详情请参考《Disc系列产品安装说明》部分内容。

2.旋松夹环螺钉，然后将夹环穿过车把。当翻转支架外套时，手柄支架顶端应有夹紧螺钉。
3.将手变临时安装于车把上,临时安装手变以避免其移动。

安装/拆卸

产品结构介绍

2. 连接电源线
请按照图示步骤正确插入电源线，切勿用力插线，防止接头损坏。
同时请避免过度弯折线束的线头，以延长线束的使用寿命。当线束发生松动或无法牢固地与前后拨固定时，请及时更换线束。

（1）将线束插入电源线接口，缓慢转动接头，便于找到准确接口方向；
（2）在确认接口的V型槽对准后，将线束压紧。

该手册为电变系列说明书，手册中有可能包含该系列中其他产品信息，可能与您购买的产品存在差异，请您以实际产品为准。
1.手机APP连接电变调试时注意：后拨休眠状态下（15s不工作即进入休眠状态）请轻碰车辆唤醒再连接，后拨工作状态下请
   按后拨按键激活蓝牙再连接（默认3分钟后自动关闭蓝牙省电）。
2.车辆在运输前请注意切断电源，停放时请注意不要挤压到手变按键，避免其受到触发，出现功能异常。
3.充电前请确保充电端口清洁，如有脏污请使用湿布或无腐蚀性的清洁湿布擦拭充电端口，并用干布吸干水分。
4.为了安全起见，使用时请远离火源，请勿长时间在高温环境使用本品。
5.建议本产品由专业人士或到店进行安装及调试。
6.若产品长期不用，请存放在常温干燥环境，同时请将电池充电至60%-80%范围。使用前请充满电后以获得最长工作时间。
7.请注意防护泥沙污水侵蚀电源连接端口，并禁止将产品浸泡于水中。任何组件被雨水浸湿后都可能出现操作故障或腐蚀，如
   有脏污请及时清洁。请保持电池与后拨和前拨的端子连接处清洁，并在每次断开和重连供电端子线时，观察和确认端子线结
   合处和端子头内部是否干燥清洁。
8.产品具备IPX6级防水功能，但请勿使用高压清洗器清洁自行车，并定期对设备、车辆进行保养维护。
9.注意不能私自对本品进行拆卸或改动，否则会造成产品运行不正常，可能会造成您突然摔落或受伤。
10.当发现产品变速功能异常时，请勿继续使用，并寻求有专业资质的车店或联系官方售后服务，请勿私自尝试拆解修理。否则
   会造成不可恢复的损伤，且导致质保失效。

安装手变

总接线图
我们的公路电变套件采用的是无线连接+有线供电方式。双控手变对前后拨链器的换挡指令为无线通信方式，前/后拨链器通过
使用端子线与安装在座管的电池进行供电连接。注意在安装各个组件之前请将线穿过车架内侧，穿线安装过程中请勿将电源线
与电池接通。

敬告用户
非常感谢您选择购买本公司产品！
为了安全起见，在您使用本产品前，请务必仔细阅读本操作手册，并遵照指示正确使用。

1.请勿使用破损的电源线连接产品，否则有可能短路而损坏本产品。
2.本产品存在引起火灾和烧伤的风险。
3.禁止拆卸、挤压或焚毁本产品。
4.产品表面温度不得高于60°C。
5.不匹配的电池型号存在爆炸的风险。
6.为避免使用时对人员造成伤害或对设备车辆等造成损坏，请勿对产品进行非正常的拆卸安装或改动，否则不仅可能会造成
   设备的损坏，严重时还可能危及人身安全!
7.包装内有细小零件与制动液，请谨防儿童接触，如有误食、误饮等意外情况，请立即采取急救措施和及时就医。
8.关于制动液，为避免不同体质的人群接触时可能产生的瘙痒、红疹等过敏情况，请安装时佩戴口罩和手套。
9.请使用蓝图专用的矿物制动液，禁止使用 DOT 类油，否则会损坏油路系统！

注意！

注意！

警告！

包装配件

电子变速套件系列
用户手册

联系我们

珠海蓝图运动科技股份有限公司

地        址：广东省珠海市金湾区联港工业区
                   虹晖五路8号B-2栋
网        址：www.ltwoo.com
电        话：0756-7795001
销售邮箱：sales@ltwoo.com
服务邮箱：service@ltwoo.com 

4.在安装并连接刹车油管之后，检查连接。拧紧夹环螺钉将双控手变固定至车把。

安装后拨
1. 固定后拨
请注意避免将后拨固定螺钉斜向插入尾勾内。此外，安装后拨时应确保止动板与尾勾挡块保持无缝隙接触。锁紧后后拨和吊耳
应能相对尾勾转动，但不应有明显的轴向晃动。

关注我们（微信公众号） APP下载
(产品设置与售后支持）
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5mm内六角扳手

临时位置，
便于后续调节

5 5mm内六角扳手

夹环螺钉

6-8 N·m

夹环螺钉

55mm内六角扳手

安装夹环

双控手变

电子后拨

电池

电源线

电子前拨

勾爪挡块
勾爪挡块

止动板

插入电源线

端子接口

8-10 N·m
后拨链器固定螺钉

止动板

5 5mm内六角扳手

按键操作 功能状态
短按1下 减一档（上链）
连按2下 加一档（下链）

长按2秒（以上） 绿灯快闪，按手变上下键快调，进入连续
运动找零点模式，再按2秒绿灯熄灭保存退出

长按5秒（以上） 复位操作：复位前请将链条降到最小飞轮上

安装电池

配对

1.将电池胶塞包裹住电池仓底部;
2.将电池慢慢插入座管内，确保电池不会脱落;
3.将连接至前/后拨的两根电源线，对准方位插入电池的两个电源端口。当座管为非圆柱形或座管直径为非标准27.2规格时，
   请咨询车架商座管电池安装对相关安装配件的要求。
4.最后将座管轻缓插入车架内，并锁紧座管螺丝。

(4) 后拨调节主要有：档位+/-、单档微调、校准
(5) 前拨调节主要有：档位+/-、单档微调、高低限位设定、前拨一键复位
(6) 手变调节主要有：左右手变切换设置

(7) 后拨校准功能：确保后拨和链条处于第7档位，再进行+/-微调，使上导轮与飞轮在同一垂直平面
(8) 前拨高位限制：确保链条在大链轮和最小飞轮上，再进行+/-微调
(9) 前拨低位限制：确保链条在小链轮和最大飞轮上，再进行+/-微调

(10) 点击设备连接界面右上角“...”可进入设备管理页面，可修改设备密码、切换速别、查看变档次数、固件升级、恢复出厂设
        置、前拨一键换挡、档位保护、后拨连续变档速度设置等操作。
(11) APP其他操作：个人信息设置、账号设置、设备列表管理、版本更新等。

所有组件安装完成并固定后，然后检查电线连接并开始配对。
LTWOO公路电子变速器在新安装或者更换手变/后拨之后，使用前需要先进行配对。 
配对方法：
使用前，需要将左右手变都与后拨配对一次
1.长按右手变内侧的圆形按键4秒以上，观察内部的指示灯长亮绿灯时，然后按一下后拨的多功能按键，手变内部的指示灯随
   之熄灭，即完成配对；
2.然后使用同样的方法完成左手变与后拨的配对。配对完成后，可以尝试按左右手变按键查看前后拨的反应。
 （默认左手变控制前拨，右手变控制后拨）

3.手变微调功能

连接后拨（以右手变+后拨为例）

4. 整理电源线
固定好前拨后，建议将连接前拨的端子线适度拉出一些，可先用胶带固定，方便后续前拨的固定调整。

5.调节安装高度和角度
调节安装高度时请参考前拨外导板上张贴的示意标签，将牙盘最大链轮片齿尖对准标签上的齿轮轮廓，调节后两端的缝隙控制
在1 - 3 mm。同时确保外导板平面位于最大链轮片正上方且外导板与牙盘平面保持平行。

注：使用时，请确保电源线完全插紧，使前/后拨始终连接电源

2. 指示灯状态显示

调试
1. 后拨功能按键调节

(1) 安装APP（扫描首页二维码下载），登录或注册APP
(2) 点击“查找设备”，绑定电子变速器（例如：ES-R9001）
(3) 输入电子变速器的设备密码（默认：000），提示绑定成功

APP调试操作（操作界面请以最新版APP为准）

3. 固定前拨
直装式：将前拨暂时安装到座管的前拨吊耳上；
夹环式：拆卸夹环螺钉，将夹环转接座的安装夹环置于车架上，然后重新安装夹环螺钉。

2.调节安装稳定性
为增加前拨安装的稳定性，可以调节前拨背部的稳定调节螺丝，旋松使其探出到可以支撑在车架前拨吊耳/夹环上，尝试后选
择合适的位置加以固定。
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临时安装位置

夹环螺钉

座管

座管转接座
（适用于直径28.6座管）

座管

电池

电池胶塞

座管

立管

电池

前/后拨电源线

外导板

1-3mm

最大链轮片 前拨指示贴纸

1.长按手变内侧
按钮4秒以上直
到内部绿灯常亮

2.按一下多功能键

3.注意看后拨与手变
指示灯，手变指示灯
熄灭时，配对完成

按键操作 功能状态
按住右手变内测圆形按键的同时，再按上档键 微调值 +
按住右手变内测圆形按键的同时，再按下档键 微调值 -
按住左手变内测圆形按键的同时，再按上档键 微调值 +
按住左手变内测圆形按键的同时，再按下档键 微调值 -

充电情况 指示灯状态

工作情况 指示灯状态

充电状态
充电进行中 绿灯慢闪

充电完成 绿灯常亮
电量提醒（＜30%） 黄灯慢闪
电量不足（＜5%） 红灯慢闪，无法变档

工作状态

加档指令 绿灯闪1次
减档指令 绿灯闪1次

最高档位时
不响应加档指令 红灯闪1次

最低档位时
不响应减档指令 红灯闪1次

工作中电量
不足（＜5%）时 收到变速信号后红灯慢闪

此面为背面

2 2mm内六角扳手

最大链轮片

外导板

外导板与链轮片

平行且间隔0.5~1mm

5

5-7 N·m
后拨链器固定螺钉

此面为正面

此面为正面

对准接口

https://www.youtube.com/@ltwoo.offcial

https://www.instagram.com/ltwoo.offcial

https://space.bilibili.com/1790317475

1.将自行车固定好并与地面保持平行;

前160：
Front160/180转换座+螺丝 M5*34*2

后160：
REAR160/180转换座+螺丝 M5*34*2
*根据车架后下叉厚度选择M5*39或者M5*44

3.使用 5mm内六角扳手插入手变顶部夹环螺丝，安装至车把，调整其位置，使排油螺钉顶部与地面平行,*扭力值为6-8N.m

安装至车把
（此时不需要拧紧夹环螺丝，方便后续调整位置）

5 5mm内六角扳手

先释放微调螺丝，使拨杆处于最大位置
保持手变排油螺钉顶部与水平面平行

排油钉位置水平

释放螺丝

Disc系列产品安装说明
工具准备

清洁剂、清洁布
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 2

3

8

10

T15

10mm 开口扳手

8mm开口扳手

2mm内六角扳手

3mm内六角扳手

5mm内六角扳手

T15梅花扳手

固体润滑油

油管切割器

注油专用套装工具
(漏斗、注油专用注射器、软管等）

蓝图专用矿物制动液

油针压入工具

安装活塞垫块
（不同型号可能有区别）

3 3mm内六角扳手

10.使用3mm内六角拆卸来令片固定螺丝、来令片、来令片弹簧；
11.拆卸完后，再插入活塞垫块并用螺丝固定好;

8.取下手变末端的油管连接堵头，插入刹车手柄的油管连接处（深度13mm)
*请务必完全插入油管并锁紧螺母,否则可能出现制动液漏出或制动力下降！
9.使用10mm开口扳手固定油管，使用8MM开口扳手对锁紧螺母施以5-6N.m扭力

再次感谢您选择和使用L-TWOO的产品！

23.插入油壶堵头移除灌油漏斗
24.使用2mm内六角扳手将手变顶部注油螺钉扭紧。*手变顶部注油螺钉扭力值为1-1.5N.m

至此手变与夹器的安装已经完成,您可以继续进行其他部件的安装调试。

22.取出油壶堵头，在保证油壶油量在1/3以上时，不断调整车把角度，按压刹车手柄数次，直到手柄的有僵硬感，若手柄未有
     僵硬，请重复步骤14至步骤20.

25.将胶套复位，调整好手变在车把上适合自己握持的位置，拧紧螺丝；最后将夹器上的来令片、散热片和压片弹簧装回
     并固定好。
     

安装完成效果示意图

14.使用注油专用注射器吸入50ml制动液;
15.使用T15梅花扳手打开卡钳注油口螺丝,*卡钳注油口螺丝扭力值为5-7N.m
16.使用M5转接头链接注油针筒和夹器;

21.使用油壶堵头堵住油壶口，取下注射器使用T15梅花扳手锁紧卡钳注油口螺丝，使用清洁剂和清洁布简单擦拭注油口。
    *卡钳注油口螺丝扭力值为5-7N.m

使用油壶堵头堵住油壶口

取下注射器后锁紧螺丝并擦拭干净

*注意观察油壶液面

夹器连接注油针筒

竖起注射器
吸出/推入制动液

安装步骤

拧出注油位螺丝

T15

50ml

备好制动液，
并将注射器内的空气排出

使用M5转接头链接
注油针筒和夹器

油管切割器(示意图） 切口需垂直平整

切口

此边旋入拧紧8 扳手固定10

紧迫螺丝，橄榄头，油针正确压入

Oil:注油口

Air:排气口
*通常情况下不需要
  拧开排气口螺丝
（注油过程中不需要拧开）

安装/拆卸时，
请注意勿丢失螺丝上的密封圈

使用注油器或油壶
往油缸注入1/4 制动液
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1.充电线

2.电源线

3.电源接口

4.多功能按键
5.指示灯

6.磁吸充电接口

公路电子后拨 电池

电源线

电源接口

电源线

公路电子前拨

手变*2（左+右） 公路电子后拨*1 公路电子前拨*1 油刹夹器*2（前+后）

充电线*1电源线*2电池*1 螺丝配件包*1 用户手册O One制动液 50ML*1

Copyright       2023 L-TWOO All Rights Reserved

为了便于说明，部分示意图里没有标明胶套。实际操作过程中，可能需要将胶套翻起。注意不要大力拉扯，避免胶套损坏。

前140：
Front140/160转换座+螺丝 M5*29*2

后140：
REAR140/160转换座+螺丝 M5*34*2
*根据车架后下叉厚度选择M5*39或者M5*44

2.选择对应的碟片尺寸转换座，安装至卡钳（由于车架种类众多，请选择合适的螺丝进行固定）。

注意！

注意！请确保手变油管与夹器正确连接后，方可注油。

安装位置连接示意图

手变+夹器连接示意图

4.切割合适长度的刹车油管;
*请使用切割油管的专用工具以确保截面平整！
*切割器具锋利，请小心使用!
*切割为不可逆过程，请确保长度合适后再进行切割！

注意！

5.将油管依次穿过紧迫螺丝，橄榄头；
6.使用专用压入油针工具安装油针；
7.在紧迫螺丝和橄榄头外表面涂覆少量优质固体润滑脂；

12.使用2mm内六角扳手拆卸手变顶部注油螺钉；
13.安装油壶或漏斗，倒入1/4制动液；

17.推动注射器的活塞，向卡钳压入制动液， *观察油壶制动液情况，避免溢出！
18.抽动注射器将卡钳空气吸出， *观察油壶制动液情况，避免油壶里的制动液被吸收完！
19.将注射器竖起，观察气泡聚集到针筒顶部，直至全部气泡消失；
20.再次重复步骤16、17、18，直到注射器和油壶工作时没有明显气泡。此过程需多次推拉注射器进行注入吸出的操作，确保
      完全排出油管跟夹器内的空气。

安装前拨
1.连接电源线(接线方式参考后拨说明部分）
固定前拨前，先将电源线穿入车架，再连接好电源线。在确认电源线内V型槽与前拨端子接口对准后将线束压入。

大飞轮 小飞轮

导向轮降档键:上大飞轮

升档键:下小飞轮
手变内侧的
功能键

4.电变套件调试步骤（重要！）
①　车辆组装好后，进入调试流程。调节张力螺丝：将后拨和前拨变速到最低档后（最大飞轮和最小链轮片），调整张力
      螺丝使最大飞轮片与导向轮之间的间隙范围在8-10mm。

⑥　后拨高位/低位限制调节：（1）先将后拨变到最高档（最小飞轮片），顺时针旋转H螺丝，锁紧高位限制螺钉直至其
      刚好触及限位器，然后逆时针旋转H螺丝1/4圈以保持行程容差。（2）再将后拨变到最低档（最大飞轮片），顺时针
      旋转L螺丝，锁紧低位限制螺钉直至其刚好触及限位器，然后逆时针旋转H螺丝1/4圈以保持行程容差。

③　长按后拨多功能键2秒以上直到指示灯进入绿灯快闪状态松开，即进入微调模式。
    （注意长按5秒以上，是前/后拨初始化设置）
④　调节右手变升档键/降档键，当后拨上导轮与第7飞轮中心在同一垂直平面时，再长按后拨的多功能键2秒以上直到指示
      灯熄灭，保存设置。（注意短按1秒指示灯也会熄灭，但不会保存参数设置）
⑤　操作手变的升档键/和降档键，检查变速是否准确、顺畅。如果只有少数档位变档不顺畅，可通过手变进行单档微调。
      比如长按住右手变功能键，同时按降档键或升档键可对后拨进行微调。

注意！

②　按动手变将后拨变档至第7档位。
   （建议使用11-32T 12S飞轮, 从大飞往小飞数，确保链条处在第7片飞轮上，该步骤目的是设置默认定位点）

( 链条的长度参考：将链条安装于最大飞轮片和最大链轮片上，链条两端接合后多出5节链条（含链条快拆扣）为宜 )

张力螺丝

最大飞轮片

导向轮

8-10mm

限位器

最高档位
调节H螺丝

最低档位
调节L螺丝

⑦　前拨高位/低位限制调节：（1）先将后拨变到最低档（最大飞），再将前拨变到小盘，通过手变微调，确认链条与内
      导板间隙在0.5~1mm范围内。（2）先将后拨变到最高档（最小飞），再将前拨变到大盘，通过手变微调，确认链条
      与外导板间隙在0.5~1mm范围内。
⑧　前拨半档操作：在骑行过程中前拨如有蹭链现象，可通过手变进行半档调节。示例：若牙盘档位为大盘，再按进档键
      触发半档；若牙盘档位为小盘，再按退档触发半档。

低档位：内导板与链条
间隙在0.5~1mm范围内

高档位：外导板与链条
间隙在0.5~1mm范围内

最后拧紧螺丝，
使用清洁布擦拭表面油渍
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a.拧紧注油螺丝，拧开排气螺丝

b.使用针管注油器往排气孔注入少量的油,
   将油一点点加入，直至内部空气全部排出,

注意：为获得更好的刹车手感，我们需要继续进行注油调节：

c.此步骤注油时不要大幅度按压刹车杆，否则油会溢出，观察排气孔内被注满油后即可拧紧排气螺丝。

若后续使用一段时间后刹车手感变松软，可以用此方法再次调节。

移除油壶堵头
通过按压刹车手柄，
直至刹车手感僵硬，
初步注油完成

堵住油壶，移除漏斗

 


